Technicky list

StoJet PIH 200

PUR injektazni pryskyfice

Charakteristika

Suarmist,

Pouziti

e pro uzavirani, utésfiovani a dilatacni vyplfiovani trhlin v betonu

e Sitka trhlin: = 0,1 mm

e stav vihkosti trhliny podle CSN EN 1504-5; sucha, vihka nebo mokra

« vhodné pro trhliny vedouci vodu podle CSN EN 1504-5 v kombinaci s produktem
StoJet PU VH 200

¢ ve sténach, stropech a podlahach v interiéru a exteriéru

 hmota pro plnéni trhlin podle CSN EN 1504-5

e hmota pro pInéni trhlin podle DIN V 18028

Vlastnosti

Technické Udaje

e hloubkové proniknuti do trhliny

e nizka viskozita

¢ vysoka roztaznost

e sméSovaci pomér 1 : 1 objemove
¢ uvedeno v seznamu BASt

Podklad

Norma / zkusebni Hodnota/

Kritérium L. Upozornéni
predpis Jednotka
Viskozita (pfi 23 °C) EN ISO 3219 100 - 150 mPa.s smés
Hustota (smés 23 °C) EN 1SO 2811 0,97 -1,03
g/lcm3

PFi uvadéni charakteristickych hodnot se jedna o priimérné, resp. pfiblizné
hodnoty. Vzhledem k pouziti pfirodnich surovin v nasich produktech se uvedené
hodnoty u jednotlivych dodavek mohou nepatrné odliSovat, aniz by to narusilo
pouzitelnost vyrobku.

Pozadavky Oblast trhliny
- neobsahuje separaéni latky
- bez prachu

Pfiprava Oblast trhliny betonu

- Cisténi primyslovym vysavaéem nebo stlaéenym vzduchem bez obsahu oleje

Rev.¢.: 1/ CS /Sto s.r.o./. 31.08.2020 / PROD2341 / StoJet PIH 200 1/4



Technicky list

StoJet PIH 200

Zpracovani

Podminky pro zpracovani Teplota materialu pfi michani: min. +8 °C, max. +30 °C
Teplota podkladu: min. +8 °C, max. +30 °C

Teplota pfi zpracovani nejnizsi teplota pfi zpracovani: +8°C
nejvyssi teplota pfi zpracovani: +30 °C

Doba zpracovani pfi +8 °C: cca 95 minut
pfi +23°C: cca 50 minut
pfi +30°C: cca 35 minut

Misici pomér slozka A : slozka B = 1 : 1 hmotnostnimu dilu
slozka A : slozka B = 100,0 : 120,0 hmotnostnich dilt
Slozka A a slozka B se jiz dodavaji ve spravném smésovacim poméru.

Priprava materialu Potfebné naradi:
- nizkootackové michaci zafizeni (otacky: max. 300 ot./min)

1) Zamichejte slozku A.

2) Pridejte slozku B kompletné ke slozZce A.

3) Michejte obé slozky, dokud nevznikne homogenni smés.
4) Prelijte smés do Cisté nadoby a znovu zamichejte.

Pokud se pouzije pouze dil¢i mnozstvi materialu, protfepejte nadobu, abyste
homogenizovali odvihCovaci systém.

Nanaseni
produkt je sou&asti nasledujiciho systému:
- StoConcrete Inject PUR

1. pouzitelné injektazni trysky:

lepena injektazni tryska: StoJet K 300

zatloukaci injektazni tryska: StoJet P 210

vrtana injektazni tryska: StoJet P 214

zatloukaci injektazni tryska: StoJet P 106, StoJet P 110, StoJet P 113

2. lepidlo a utésriovaci material: StoJet PUK

3. PUR injektazni pryskyfice s rychlym napénénim (pouze u trhlin vedoucich
vodu): StoJet PU VH 200

4. PUR injektazni pryskyfice: StoJet PIH 200
upozornéni u trhlin vedoucich vodu:
1) Provedte s pomoci injektazni trysky pfedbéznou injektdz produktem StoJet PU

VH 200 s rychlym napénénim.
2) Jakmile dozni tok vody, provedte s pomoci stejné injektazni trysky injektaz
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produktem StoJet PIH 200.

potfebné naradi:

- vrtacka

- kladivo

- injektazni tryska

- jednoslozkové nebo dvouslozkové injektaZzni zafizeni pro reaktivni pryskyfice
- spojkovy kli¢

1) Provedte s pomoci injektazni trysky injektaz trhliny produktem StoJet PIH 200.
Dal$i informace naleznete v technickych listech riznych injektaznich trysek.

Aby se trhlina vyplnila pokud mozno kompletné, provedte béhem doby zpracovani
naslednou injektaz produktem StoJet PIH 200.

upozornéni pro zpracovani podle ZTV-ING:

1) Provedte s pomoci injektazni trysky pfedb&znou injektaz produktem StoJet PU
VH 200 s rychlym napénénim. Pouzijte produkt pouze v zadni tfetiné prdfezu
stavebniho dilce.

2) Jakmile dozni pronikajici tok vody, provedte s pomoci vrtané injektazni trysky
injektaz produktem StoJet PIH 200.

Cisténi naradi Naradi a injektazni zafizeni vycCistéte ihned po pouziti pomoci produktu StoCryl
VV.
Nasledné injektazni zafizeni proplachnéte produktem StoJet NR a zakonzervujte.

Upozornéni, doporuceni, Prohlaseni o vlastnostech obdrzite v Technickém informaénim centru StoCretec.
speciality a zvlastnosti VSeobecné pokyny pro zpracovani na adrese www.stocretec.de (Produkty) a v
pfiloze aktualni pFirucky , Technické listy“.

Nadoba 9 kg Combi obsahuje karton s 9 x 1 kg Combi.

Obal plechovka
kanystr
Cislo vyrobku Oznacéeni Nadoba
09380/004 09380/004 9 kg Combi
09380/002 StoJet PIH 200 Set 20 kg Set
Skladovani
Podminky pro skladovéani Skladujte v suchu a pfi teplotach nad nulou.
Doba skladovani Nejlepsi kvalita v neotevieném originalnim baleni je zaru¢ena az do uplynuti

minimalni trvanlivosti. Prvni Cislice Cisla Sarze predstavuje koncovou &istlici roku.
Druha a tfeti Cislice udavaiji kalendarni tyden. PFiklad: 9450013223 — minimalni
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trvanlivost do konce kalendainiho tydne 45 v roce 2019.

Skupina vyrobku Injektazni pryskyfice

Bezpecnost Tento produkt podléha podle platné smérnice EU povinnosti oznaceni.
P¥i prvnim pofizeni obdrzite bezpe¢nostni list ES.
Respektujte prosim informace k manipulaci s produktem, jeho skladovanim a
likvidaci.

Zvlastni upozornéni
Informace a Udaje v tomto technickém listu slouzi napInéni obvyklého Gc€elu, resp. k zajisténi
bézné pouzitelnosti a jsou zaloZeny na naSich znalostech a zkuSenostech. Nezbavuji v8ak
uzivatele odpovédnosti za vlastni kontrolu vhodnosti a pouziti.
Aplikace, které v tomto technickém listu nejsou vyslovné uvedeny, jsou pfipustné teprve po
konzultaci. Bez schvéleni je provadite na vlastni riziko. To plati zejména pro kombinovani
s jinymi vyrobky.

Vydanim tohoto nového technického listu pozbyvaji platnost vSechny dosavadni technické
listy. Aktualni znéni je k dispozici na internetu.

Sto s.r.o

Cestlice 271

CZ - 25170 Dobfejovice
Telefonni: 2-25 99 63 11
Fax: 2-25 99 63 88
info.cz@sto.com
WWW.Sto.cz

Rev.¢.: 1/ CS /Sto s.r.0./. 31.08.2020 / PROD2341 / StoJet PIH 200 4/4



