Technicky list

StoPma GH 300

Podkladni natér PMMA pro balkonovy systém c E ﬁ“T g.,ic

StoPma

Charakteristika

Pouziti

e do exteriéru
¢ na cementem vazané podklady a systémové kompatibilni mazaniny PCC
e pro balkony a arkady

Vlastnosti

e PMMA

e rychlé tvrdnuti

e |ze zpracovavat pfi 0 °C az 30 °C
e nizka viskozita

Vzhled

e transparentni

Zvlastnosti/upozornéni

e StoPma GH 300 barevny se pouziva vyhradné jako podkladni natér
v balkonovém systému StoPma.

Technické udaje

Podklad

Norma / zkusebni Hodnota/

Kritérium L Upozornéni
predpis Jednotka

Viskozita (pfi 23 °C) EN ISO 3219 100 - 130 mPa.s

Hustota (smés 23 °C) EN ISO 2811 1,02 g/lcm?3

PFi uvadéni charakteristickych hodnot se jedna o priimérné, resp. pfiblizné
hodnoty. Vzhledem k pouziti pfirodnich surovin v nasich produktech se uvedené
hodnoty u jednotlivych dodavek mohou nepatrné odliSovat, aniz by to narusilo
pouzitelnost vyrobku.

Pozadavky

Beton nebo cementova mazanina: pfisady a prostfedky nasledného oSetfeni
mohou zpUsobit nekompatibilitu. Kompatibilitu StoPma GH 300 s pfisluSnym
podkladem je tfeba vyzkouSet na objektu.

Podklad musi byt suchy, nosny a zbaveny separacnich, stejnorodych i cizorodych
latek.

Suchy podle definice smérnice pro opravy 2001-10, avSak v zavislosti na kvalité
betonu. Vihkost smi byt max. 4 % pfi kvalité betonu do C30/37 a max. 3 %

u betonu C35/45 pfi méfeni zafizenim CM. Teplota podkladu vysSinez 0 °C a3 K
nad rosnym bodem. Pevnost v odtrhu v prostfedku 1,5 MPa N/mm? Minimalni
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pevnost v odtrhu 1,0 N/mm?2

Priprava

Zpracovani

Podklad je tfeba pfipravit vhodnym mechanickym postupem, jako napf.
otryskavani kulickami, frézovani a poté otryskavani kulickami nebo otryskavani
pevnymi materialy nebo brouseni diamantem.

Hloubku nerovnosti > 1,5 mm je tfeba snizit napf. diamantovou bruskou. Skrabana
stérkova hmota neni v tomto systému mozna. Do StoPma GH 300 se nesmi
pfidavat plnivo.

K profilovani vétsich prohlubni nebo vadnych mist a pro vytvareni spadu nebo
dutych zaobleni se smi pouzivat vyhradné systémové kompatibilni malty StoCrete
PCC a StoPox Méortel standfest. Informace o systémové kompatibilnich PCC
maltach obdrzite v Technickém informaénim centru firmy StoCretec

Teplota p¥i zpracovani

nejvyssi teplota pfi zpracovani: +30 °C

Doba zpracovani

pfi +20°C: cca 15 minut

Misici pomér

Potfebné mnozstvi katalyzatoru zavisi na teploté materialu a podkladu.
30°C 2,0 hm. % StoPma KAT 300 (100 g / 5 kg kbelik)

20°C 3,0 hm. % StoPma KAT 300 (150 g / 5 kg kbelik)

10°C 4,0 hm. % StoPma KAT 300 (200 g / 5 kg kbelik)

0°C 6,0 hm. % StoPma KAT 300 (300 g / 5 kg kbelik)

Priprava materialu

StoPma GH 300 dikladné rozmichejte, aby se parafin rovhomérné rozlozil. Poté
pfidejte pfesné davkované mnozstvi katalyzatoru. Dukladné rozmichejte pomalu
bézici michackou (maximalné 300 ot/min.). Doba michani nejméné 1 minuta.

Ihned zpracovaveijte.

Spotieba Provedeni Cca. spotieba
0,3-0,5 kg/m?
Spotifeba materialu mimo jiné zavisi na zpracovani, podkladu a konzistenci.
Uvedené hodnoty spotfeby slouzi pouze jako orientacni. Pfesné hodnoty spotieby
je pfipadné nutné zjistit pfimo na objektu.
Nanaseni

StoPma GH 300 naneste polévanim pomoci gumové stérky az do Uplného zbaveni
podkladu poéru a dodatec¢né rovhomérné rozetrete valeCkem. Zabrarite tvoreni
kaluzi. Podkladni natér je tfeba nanaset az do nasyceni. Pro vytvrzeni je nutny
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uzavieny pryskyfi¢ny film. Na silné savych podkladech nanasejte podkladni natér
ve vice vrstvach na Cerstvy podklad.

spotfeba: cca 0,3 - 0,5 kg/m?

StoPma GH 300 Ize dale zpracovavat po 60 minutach.

Cisténi naradi Okamzité po upotfebeni umyjte pomoci StoDivers EV 100 nebo StoCryl VV.
Pfed opétovnym pouzitim nechte nafadi 30 minut vétrat.

Upozornéni, doporuceni, StoPma GH 300 se smi zpracovavat pouze ve stavu s plnivem.

speciality a zvlastnosti
VSeobecné pokyny pro zpracovani na adrese www.stocretec.de a v pfiloze
aktualni Technické pfirucky.

Obal plechovy kbelik
Cislo vyrobku Oznaceni Nadoba

09322-001 09322-001 5 kg kbelik
Skladovani

Podminky pro skladovani Skladujte v suchu a pfi teplotach nad nulou; chrarite pfed pfimym sluneénim
zarenim.Chrarite pred teplotami nad 25 °C.

Doba skladovani V originalni nadobé do ... (viz obal).

Skupina vyrobku Podkladni natér
Bezpecnost Tento produkt podiéha podle platné smérnice EU povinnosti oznaceni.

P¥i prvnim pofizeni obdrzite bezpe€nostni list ES.
Respektujte prosim informace k manipulaci s produktem, o jeho skladovani a
likvidaci.

Zvlastni upozornéni

Informace a Udaje v tomto technickém listu slouzi naplnéni obvyklého Ucelu, resp. k zajisténi
bézné pouzitelnosti a jsou zaloZzeny na naSich znalostech a zkuSenostech. Nezbavuji vSak
uzivatele odpovédnosti za vlastni kontrolu vhodnosti a pouziti.

Aplikace, které v tomto technickém listu nejsou vyslovné uvedeny, jsou pfipustné teprve po
konzultaci. Bez schvéleni je provadite na vlastni riziko. To plati zejména pro kombinovani
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s jinymi vyrobky.

Vydanim tohoto nového technického listu pozbyvaji platnost vSechny dosavadni technické

listy. Aktualni znéni je k dispozici na internetu.

Sto s.r.o

Cestlice 271

CZ - 25170 Dobftejovice
Telefonni: 2-25 99 63 11
Fax: 2-25 99 63 88
info.cz@sto.com
WWW.sto.cz
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