Technicky list

StoPma RZ 500

Naslapna vrstva PMMA pro certifikované systémy c E g £y g.m
povrchové ochrany v parkovacich domech

Charakteristika

Pouziti e interiér, vystaveny povétrnosti

¢ na podlahovych plochéach

e jako soucast testovaného systému ochrany povrchu OS 8.16
Vlastnosti e rychlé tvrdnuti

e zpracovatelnost od 0°C do 30°C

e nizka viskozita

¢ mechanicky odolny

e na stavbé pinény StoQuarz AS 300 (sméSovaci pomér 1 : 1,5)

Zvlastnosti/upozornéni

« vyrobek vyhovuje CSN EN 1504-2
« vyrobek vyhovuje CSN EN 13813

Technické udaje

Podklad

Norma / zkusebni Hodnota/

Kritérium L Upozornéni
predpis Jednotka

Viskozita (pfi 23 °C) DIN 53018 130 - 170 mPa.s

Hustota (23 °C) EN ISO 2811 0,98 g/cm?3

PFi uvadéni charakteristickych hodnot se jedna o priimérné, resp. pfiblizné
hodnoty. Vzhledem k pouziti pfirodnich surovin v nasich produktech se uvedené
hodnoty u jednotlivych dodavek mohou nepatrné odliSovat, aniz by to narusilo
pouzitelnost vyrobku.

Pozadavky

Beton nebo cementova mazanina: pfisady a prostfedky nasledného oSetfeni
mohou zpUsobit nekompatibilitu. Kompatibilitu StoPma GH 500 s pfisluSnym
podkladem je tfeba vyzkouSet na objektu.

Pozadavky na podklad:

Podklad musi byt suchy, nosny a zbaveny separacnich, stejnorodych i cizorodych
latek.

Je tfeba odstranit méné pevné vrstvy a usazeniny.

Suchy podle definice smérnice pro opravy 2001-10, avSak v zavislosti na kvalité
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betonu. Vihkost smi byt max. 4 % pfi kvalité betonu do C30/37 a max. 3 %
u betonu C35/45 pfi méfeni zafizenim CM.

Teplota podkladu vysSi nez 0 °C a 3 K nad rosnym bodem.
Pevnost v odtrhu v prostfedku 1,5 N/mm?
Minimalni pevnost v odtrhu 1,0 N/mm?2

Priprava

Zpracovani

Podklad je tfeba pfipravit vhodnym mechanickym postupem, jako napf.
otryskavani kulickami, frézovani a poté otryskavani kulickami nebo otryskavani
pevnymi materialy.

Teplota p¥i zpracovani

nejvyssi teplota pfi zpracovani: +30 °C

Doba zpracovani

pfi +20°C: cca 15 minut

Misici pomér

Potfebné mnozZstvi katalyzatoru zavisi na teploté materialu a podkladu.
30 °C: 1,0 hm. % StoPma KAT 300 (200 g/ 20 kg kbelik)
20 °C: 2,0 hm. % StoPma KAT 300 (400 g/ 20 kg kbelik)
10 °C: 4,0 hm. % StoPma KAT 300 (800 g / 20 kg kbelik)
0 °C: 5,0 hm. % StoPma KAT 300 (1000 g / 20 kg kbelik)

Priprava materialu

StoPma RZ 500 dukladné rozmichejte, aby se parafin rovnomérné rozlozil.

Poté smichejte dikladné se StoQuarz AS 300 (sméSovaci pomér 1:1,5) a pfidejte
pfesné davkované mnozstvi katalyzatoru

Dikladné rozmichejte pomalu bézici michackou (maximalné 300 ot/min.).

Doba michani min. 1 minuta.

Ihned zpracovavejte.

Spotreba

Zpusob pouziti Cca. spotfeba

jako naslapna vrstva (smés) 15 kg/mz

Spotfeba materidlu mimo jiné zavisi na zpracovani, podkladu a konzistenci.
Uvedené hodnoty spotfeby slouzi pouze jako orientacni. Pfesné hodnoty spotifeby
je pfipadné nutné zjistit pfimo na objektu.

Skladba vrstvy

systém ochrany povrchu StoCretec OS 8.16
1. pFiprava podkladu

2. podkladni natér StoPma GH 500

3. naslapna vrstva StoPma RZ 500

4. uzaviraci natér StoPma DV 500

Nanaseni

systém ochrany povrchu StoCretec OS 8.16
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1. pfiprava podkladu

2. podkladni natér StoPma GH 500

Smichany material naneste polévanim pomoci gumové stérky az do upiného
zbaveni podkladu p6rG a dodate€né rovnomérné rozetfete valeckem/Stétkou.
Zabrante tvofeni kaluZi.

spotfeba StoPma GH 500: cca 0,3 - 0,5 kg/m?, v zavislosti na savosti podkladu

Cerstvy podkladni natér rovnomérné, zrno vedle zrna, posypejte piskem StoQuarz
0,6 - 1,2 mm. Je tfeba se vyhnout posypu s prebytkem.

spotfeba StoQuarz 0,6 - 1,2 mm: cca 1,5 kg/m?

Po vytvrzeni zamette nebo odsajte nepfichyceny pisek.

3. naslapna vrstva

StoPma RZ 500 plnény StoQuarz AS 300 v poméru 1 : 1,5 hmotn. dilG natahnéte
pomoci hladké stérky a rovhomérné rozdélte pomoci valecku.

spotfeba smési: cca 1,5 kg/m?

spotfeba StoPma RZ 500: cca 0,6 kg/m?
spotfeba StoQuarz AS 300: cca 0,9 kg/m?

Posyp piskem StoQuarz 0,3 - 0,8 mm s prebytkem.

U vice namahanych ploch doporu€ujeme posyp pfipravky Rohrig Granit imérné
zrnitosti.

spotfeba StoQuarz 0,3 - 0,8 mm: cca 3,0 - 4,0 kg/m2
spotfeba ohném susené drcené zuly: cca 4,0 - 5,0 kg/m2

adresa:

ROHRIG Granit, 64631 Heppenheim-Sonderbach, P.O. box 1347

Telefon (0 62 52) 70 09 - 0, Fax (0 62 52) 70 09 - 11

e-mail: info@roehrig-granit.de, web: http://www.roehrig-granit.de

Po vytvrzeni zamette nebo odsajte nepfichyceny pisek.

StoPma RZ 500 Ize dale zpracovavat po 60 minutach.

4. uzaviraci natér

StoPma DV 500 nebo StoPma DV 500 transparent se nanasi pomoci stérky
z mechové gumy, a poté se rovhomérné roztira valeckem.

spotfeba StoPma DV 500 nebo StoPma DV 500 transparent: cca 0,4 - 0,6 kg/m?2

upozornéni:
Spotifeby materialu naleznete u struktur povrchové Upravy v Udajich k provedeni.
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V zavislosti na expozici chemikaliim se muze vyskytnout zabarveni, které vSak
nenarusuje technickou funkci povrchové Upravy.
Vyskyt zazloutnuti pfi namahani UV zafenim nenarusuje technické vlastnosti.

Jsou mozné nepatrné odchylky v odstinech mezi riznymi Sarzemi.

Kromé okolni teploty ma pro zpracovani reakénich pryskyfic rozhodujici vyznam
teplota podkladu. Pfi nizkych teplotach se chemické reakce vzdy zpomali, tim se
prodluzuje i €as pro zpracovani, prekryti dalsi vrstvou a dosazeni schadnosti.
Zaroven se tim v disledku zvySeni viskozity pfipadné zvysi spotfeba na jednotku
plochy. Pfi vysokych teplotach se chemické reakce zrychli, tzn. ze se vyse
uvedené Casy umérné zkrati.

Cisténi naradi

Okamzité po upotfebeni umyjte pomoci StoDivers EV 100 nebo StoCryl VV.
Pfed opétovnym pouzitim nechte nafadi 30 minut vétrat.

Upozornéni, doporuéeni,
speciality a zvlastnosti

Dodani

Prohlaseni o vykonu obdrzite v Technickém informaénim centru StoCretec.
VSeobecné pokyny pro zpracovani na adrese www.stocretec.de (Produkty) a v
pFiloze aktualni pfirucky ,Technické listy“.

Odstin

Seda, neni narok na shodu odstint

Cislo vyrobku Oznaceni Nadoba

00133-001 00133-001 20 kg kbelik

Skladovani
Podminky pro skladovani

Skladujte v suchu a pfi teplotach nad nulou; chrarite pfed pfimym sluneénim
zarenim.
Chrante pred teplotami nad 25 °C.

Doba skladovani

V originalni nadobé do ... (viz obal).

Skupina vyrobku

Povrchova Uprava

GIS kod

RMA10

Bezpecnost

Tento produkt podiéha podle platné smérnice EU povinnosti oznaceni.

PFi prvnim pofizeni obdrzite bezpeénostni list ES.

Respektujte prosim informace k manipulaci s produktem, jeho skladovanim a
likvidaci.
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Zvlastni upozornéni
Informace a Udaje v tomto technickém listu slouzi naplnéni obvyklého Gcelu, resp. k zajisténi
bézné pouzitelnosti a jsou zaloZeny na naSich znalostech a zkuSenostech. Nezbavuji vSak
uzivatele odpovédnosti za vlastni kontrolu vhodnosti a pouziti.
Aplikace, které v tomto technickém listu nejsou vyslovné uvedeny, jsou pfipustné teprve po
konzultaci. Bez schvéleni je provadite na vlastni riziko. To plati zejména pro kombinovani
S jinymi vyrobky.

Vydanim tohoto nového technického listu pozbyvaiji platnost vSechny dosavadni technické
listy. Aktualni znéni je k dispozici na internetu.

Sto s.r.o

Cestlice 271

CZ - 25170 Dobfejovice
Telefonni: 2-25 99 63 11
Fax: 2-25 99 63 88
info.cz@sto.com
WWw.sto.cz
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