Technicky list

StoPox MH 100

EP maltova pryskyfice, chuda na emise c E g“:c g.,ic

Charakteristika

Pouziti e interiér a exteriér
¢ na podlahovych plochéach
e jako maltova pryskyfice pro mazaniny z epoxidovych pryskyfic
e pro vyrobni prostory v primyslovych prostorach, napt.: potravinarsky primysil,
strojirensky pramysl, automobilovy primysl| a dal$i

Vlastnosti e s nizkym obsahem emisi
¢ vysoka odolnost proti opotiebeni a povétrnosti
e vyhladitelny zednickou IZici v kombinaci s pfipravkem StoQuarz AS
e odolnost vugi teplotdam do cca +100 °C suchého zaru
e moznost kratkodobého €isténi horkou parou +120 °C, trvalé smaceni: maximalné

+60 °C
Vzhled e transparentni, nazloutly
Zvlastnosti/upozornéni « vyrobek vyhovuje CSN EN 13813

e rlizné certitikaty o zkouskach

Technické udaje

Norma / zkusebni Hodnota/

Kritérium Upozornéni
predpis Jednotka

Pevnost v odtrhu (po 28 dnech) EN 1542 > 2,0 MPa

Pevnost v tlaku EN ISO 12190 80 MPa malta (1:8)

Pevnost v tahu pfi ohybu EN ISO 178 27 MPa malta (1:8)

Viskozita (pfi 23 °C) EN ISO 3219 700 - 750 mPa.s pojivo

Hustota (23 °C) EN ISO 2811 1,07 g/cms3 pojivo

Odolnost proti odéru podle EN ISO 5470-1 74 mg CS

Taberova pfistroje 10/1000U/1000g
PFi uvadéni charakteristickych hodnot se jedna o priimérné, resp. pfiblizné
hodnoty. Vzhledem k pouziti pfirodnich surovin v nasich produktech se uvedené
hodnoty u jednotlivych dodavek mohou nepatrné odliSovat, aniz by to narusilo
pouzitelnost vyrobku.

Podklad

Pozadavky Pozadavky na podklad:
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- Suchy, nosny

- Zbaveny separacnich, stejnorodych i cizorodych latek

- Odstranite méné pevné vrstvy.

- Odstrarite hromadéni jemnych soucasti betonu na povrchu.

Suchy podklad:
-V zavislosti na tfidé pevnosti v tlaku
- Suchy podle definice smérnice pro sanace spole¢nosti DAfStb, vydani 2001-10

Obsah vlhkosti:

- Zméfte obsah vlhkosti betonového podkladu pomoci CM pfistroje pro méfeni
vlhkosti.

- Obsah vlhkosti u jakosti betonu do C30/37: max. 4 procenta hmotnosti

- Obsah vlhkosti u jakosti betonu do C35/45: max. 3 procenta hmotnosti

Teplota podkladu: minimalné +10 °C, 3 K nad rosnym bodem
Pfilnavost v tahu, primérna hodnota: 1,5 N/mm?
Pfilnavost v tahu, minimalni jednotliva hodnota: 1,0 N/mm?

Priprava

VSechny uvedené podklady pfipravte pomoci technickych postupt, viz ,Podklad,
pozadavky“.

Priklad:

- Otryskavani kulickami

- Frézovani, nasledné otryskavani kulickami

- Otryskavani pevnymi tryskacimi prostfedky

Zpracovani
Teplota p¥i zpracovani

minimalni teplota: +10 °C
maximalni teplota: +30 °C

relativni vihkost vzduchu:
maximalné 75 % pfi +10 °C
maximalné 85 % pfi +30 °C

Doba zpracovani

pfi +20 °C: cca 20 - 25 minut

Misici pomér

slozka A : slozka B
A:B
100,0 : 45,0 hmotnostnich dilt

Priprava materialu

Pfidejte piskovou smés do michacky s nucenym pohybem. Poté pfidejte smichané
pojivo a smichejte az na homogenni konzistenci.

Slozka A a slozka B se dodavaji v pfesné sladéném smésovacim poméru a
michaji se podle nasledujicich udaji. Rozmichejte slozku A, poté pfimichejte cely
obsah slozky B.
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Dikladné rozmichejte pomalu bézicim michadlem (maximalné 300 ot/min.), az
vznikne homogenni hmota beze Smouh. Je bezpodmine&né nutné smés dukladné
rozmichat i na stranach a u dna, aby se tvrdidlo rovhomérné rozmisilo i ve svislém
sméru. Doba michani min. 3 minuty.

Po rozmichani prelijte do Cisté nadoby a znovu promichejte.

Nezpracovéavejte z dodané obalové nadoby!

Teplota jednotlivych slozek pfi michani musi byt nejméné +15 °C.

Skladba vrstvy A: sanacni malta pro mista ¢aste¢né chybéjici plochy:
1. Pfipravte podklad.
2. podkladni natér: StoPox GH 205 / StoPox MH 100
3. posyp: StoQuarz 0,6 - 1,2 mm
4. sanacni malty: StoPox MH 100 se smési kifemicitych pisk( Sto

B: Mazanina z epoxidové pryskyfice nepropustna pro kapaliny pro bézné
namahani v primysilu.

1. Pfipravte podklad.

2. podkladni natér: StoPox GH 205

3. posyp: StoQuarz 0,3 - 0,8 mm

4. mazanina z epoxidovych pryskyfic: StoPox MH 100 se smési kiemicitych pisku
Sto

5. uzaviraci natér (volitelné): StoPox MH 100

Nanaseni
A: Sanacni malta pro mista hrubych vylomu.

1. pfiprava podkladu

2. podkladni natér StoPox GH 205

StoPox GH 205 naneste polévanim pomoci gumové stérky az do Uplného zbaveni
podkladu porG a dodate¢né rovnomérné rozetrete valeckem/Stétkou.

Zabrarnite tvofeni kaluZzi.

Spotfeba: cca 0,2 - 0,3 kg/m?, v zavislosti na drsnosti podkladu.

Cekaci doba do naneseni dal$i vrstvy max. 48 hodin.
v pfipadé potfeby posyp materidlem StoQuarz 0,6 - 1,2 mm, spotfeba: cca 0,5 -
1,0 kg/m?2

3. reprofilace
Vytvoreni a naneseni sanacni malty ru¢né hladitkem na Cerstvy podkladni natér
v misté vylomu.

pfi tom se osvédcily nasledujici piskové smési:

(mista vylom({, d = 10 - 50 mm):

11 hmotn. dila specialniho plniva Sto Ballotini (*); 18 hmotn. dilG kfemigitého pisku
0,1 - 0,5 mm; 35 hmotn. dilt kfemicitého pisku 1,0 - 1,7 mm; 36 hmotn. dild
kfemicitéeho pisku 3,5 - 7,0 mm
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smésovaci pomér pryskyfice : pfisada = 1 : 14 hmotnostnim dilim
spotfeba materialu: ca. 150 g/m? a mm tloustky vrstvy (StoPox MH 100)

Jsou mozné i jiné piskové smési a odstupriovani zrnitosti. Zasadné je ale tfeba
dbat na to, aby sloZeni pfidavané smési mélo vhodné parametry podle DIN 1045.

(*) Ize objednat u:
fa. Potters Ballotini GmbH, Morschhelmer StraRe 11, 67292 Kirchheimbolanden
Tel. +49 6352 84 84, Fax +49 6352 18 53

B: Mazanina z epoxidové pryskyfice nepropustna pro kapaliny pro bézné
namahani v pramysiu.

1. pfiprava podkladu

2. podkladni natér StoPox GH 205

StoPox GH 205 naneste polévanim pomoci gumové stérky az do Uplného zbaveni
podkladu port a dodate¢né rovnomérné rozetrete valeckem nebo $tétkou.
Zabrante tvofeni kaluzi.

Spotfeba materialu: cca 0,3 - 0,5 kg/m2, v zavislosti na savosti podkladu.

Posyp Cerstvého natéru ohném vysoudenym kiemicitym piskem zrnitosti 0,6 -
1,2 mm.

spotfeba cca 0,5 - 1,0 kg/m?2
Ne zcela nasyceny posyp.

3. vytvofeni a naneseni mazaniny z epoxidové pryskyfice, kterou tvofi:
1 hmotnostni dil StoPox MH 100 a 6 az 8 hmotnostnich dild StoQuarz AS (Cara
zrnitosti s odstupriovanou frakci, nejvétsi zrnitost cca 3 mm).

Smés se roztira (posuvnym bednénim) a plastovym hladitkem nebo kFidlovou
hladi¢kou se zhutfuje a vyhlazuje.

Vzdy smichejte jen tolik materialu, kolik I1ze zpracovat béhem doby
zpracovatelnosti.

spotfeba materialu:

StoPox MH 100 cca 0,23 kg/m2 na mm tloustky vrstvy.
kompletni smés: cca 2,0 kg/m? na mm tloustky vrstvy
tloustka vrstvy: zpravidla 10 - 15 mm

4. zvySeni protiskluznosti (volitelng)

Nanaseni materialu StoPox MH 100 plnéného v poméru 1 : 1 hmotnostnimu dilu
piskem StoQuarz 0,1 - 0,2 mm.

spotfeba: cca 0,3 kg/m? (StoPox MH 100); cca 0,3 kg/m? (StoQuarz 0,1 - 0,2 mm)
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Posyp Cerstvého podkladniho natéru piskem StoQuarz 0,3 - 0,8 mm, resp.
StoQuarz 0,6 - 1,2 mm (v zavislosti na vyzadované tfidé protiskluznosti).

spotfeba: cca 0,5 - 0,8 kg/m2, v zavislosti ha zrnitosti posypu

Poté znovu uzaviraci natér StoPox MH 100 pro optimalni fixaci zrn.

spotfeba: cca 0,5 - 0,8 kg/m?, v zavislosti na zrnitosti posypu

upozornéni:

V zavislosti na expozici chemikaliim se muze vyskytnout zabarveni, které v§ak

nenarusuje technickou funkci povrchové Upravy.
Vyskyt zazloutnuti pfi namahani UV zafenim nenaruSuje technické vlastnosti.

Schnuti, tvrdnuti, doba do
dalsiho zpracovani

doba do dal§iho zpracovani:
pfi +20 °C: cca 14 - 24 h

plna zatizitelnost:
mechanicka po 7 dnech
chemické po 28 dnech

Cisténi naradi

Naradi vycistéte pomoci pfipravku StoDivers EV 100 nebo StoCryl VV.

Upozornéni, doporuceni,
speciality a zvlastnosti

Casté teplotni zatizeni a zatizeni chemikaliemi: Mohou se vyskytnout optické
zmény, napf. zmatnéni, zbarveni.

Mazaninu z epoxidovych pryskyfic Ize zbarvit suchymi pigmenty (napf. zZelezitou
¢erveni). Pfidané mnozstvi cca 0,1 procenta hmotnosti ve vztahu k celé smési.

dodrzujte vSeobecné pokyny pro zpracovani:
- viz www.stocretec.de, Produkty
- viz Technicka pfirucka, pfiloha

prohlaseni o vlastnostech, oznaceni CE:

- prohlaseni o vlastnostech: viz www.stocretec.de

- Odolnost proti opotfebeni uvedena v prohlaseni o vlastnostech se vztahuje na
hladky, neposypany povlak.

Obal plechovy kbelik
Cislo vyrobku Oznaéeni Nadoba
68105/003 68105/003 10 kg Set
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68105/002 68105/002 600 kg Set

SINELVELT
Podminky pro skladovani

68105/001 StoPox MH 100 Set 25 kg Set

Skladujte v suchu a pfi teplotach nad nulou. Chrante pfed pfimym slune¢nim
zafenim.

Doba skladovani

Nejlepsi kvalita v neotevieném originalnim baleni je zaru¢ena az do uplynuti
minimalni trvanlivosti. To Ize vyCist z Cisla Sarze na obalu. Vysvétleni &. Sarze:
Cislice 1 = koncova Cislice roku, Cislice 2 + 3 = kalendafni tyden Pfiklad:
2450013223 — doba skladovani do konce 45. kalendarniho tydne v roce 2022
Viz baleni vyrobku

Skupina vyrobku

Povrchova Uprava

Bezpecnost

Zvlastni upozornéni

Sto s.r.o

Cestlice 271

CZ - 25170 Dobfrejovice
Telefonni: 2-25 99 63 11
Fax: 2-25 99 63 88
info.cz@sto.com
WWW.Sto.cz

Tento produkt podléha podle platné smérnice EU povinnosti oznaceni.
Ridte se bezpenostnim listem!

Informace a Udaje v tomto technickém listu slouzi naplnéni obvyklého Gcelu, resp. k zajisténi
bézné pouzitelnosti a jsou zaloZzeny na nasich znalostech a zkuSenostech. Nezbavuji vS§ak
uzivatele odpovédnosti za vlastni kontrolu vhodnosti a pouziti.

Aplikace, které v tomto technickém listu nejsou vyslovné uvedeny, jsou pfipustné teprve po
konzultaci. Bez schvéleni je provadite na vlastni riziko. To plati zejména pro kombinovani

s jinymi vyrobky.

Vydanim tohoto nového technického listu pozbyvaji platnost vSechny dosavadni technické
listy. Aktualni znéni je k dispozici na internetu.
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