Technicky list

StoPox WL 213

EP vodou feditelny lak, elektricky vodivy, C E g“:c g.,ic
hedvabné matny, chudy na emise

Stopox WL 21

Charakteristika

| i

Pouziti e interiér
¢ na podlahovych plochéach
¢ na mineralni podklady jako beton a cementova mazanina
¢ na potéry s hof¢ikem a siranem vapenatym
¢ na staré a noveé elektricky vodivé a nevodivé povrchové Upravy z epoxidovych
pryskyfic
e jako elektricky vodivy uzaviraci natér pro stfedni namahani

Vlastnosti ¢ velmi dobra pfilnavost k podkladu
e elektricky vodivy (EN 61340-4-1, EN 61340-4-5, EN 61340-5-1)
¢ vodivost nezavisle na relativni vihkosti
¢ bez emisi VOC
e mirné strukturovany povrch

Vzhled ¢ hedvabné matny

Zvlastnosti/upozornéni « vyrobek vyhovuje CSN EN 1504-2

Technické udaje

Norma / zkusebni Hodnota/

Kritérium o Upozornéni
predpis Jednotka
Pevnost v odtrhu EN 1542 > 2,0 MPa
Viskozita (pfi 23 °C) EN ISO 3219 rZﬁIZD(;OS— 3.400 nefedéna smés
Hustota (smés 23 °C) EN ISO 2811 1,29 - 1,37
g/cm3
Odolnost proti odéru podle CS
Taberova pistroje EN IS0 5470-1 <40 mg 10/1000U/1000g
- . - . klasifikace podle
TFida paropropustnosti EN ISO 7783 tfida | (vysoka) DIN EN 1504-2

PFi uvadéni charakteristickych hodnot se jedna o pramérné, resp. pfiblizné
hodnoty. Vzhledem k pouziti pfirodnich surovin v nasich produktech se uvedené
hodnoty u jednotlivych dodavek mohou nepatrné odliSovat, aniz by to narusilo
pouzitelnost vyrobku.

Podklad
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Pozadavky

PoZadavky na betonovy podklad:

Podklad musi byt suchy, nosny a zbaveny separacnich, stejnorodych i cizorodych
latek.

Je tfeba odstranit méné pevné vrstvy a usazeniny.

Suchy podle definice smérnice pro opravy 2001-10, av8ak v zavislosti na kvalité
betonu.

Vlhkost smi byt max. 4 % pfi kvalité betonu do C30/37 a max. 3 % u betonu
C35/45 pfi méfeni zafizenim CM.

Teplota podkladu vysSi nez +10 °C a 3 K nad rosnym bodem.
Pevnost v odtrhu v prostfedku 1,5 N/mm?
Minimalni pevnost v odtrhu 1,0 N/mm?2

Priprava

Pfiprava podkladu:

Podklad je tfeba pfipravit vhodnym mechanickym postupem, jako napf.
otryskavani kulickami, frézovani a poté otryskavani kulickami nebo otryskavani
pevnymi materialy nebo brouSeni diamantem.

Zpracovani
Teplota p¥i zpracovani

max. pfipustna relativni vihkost vzduchu 75 %
nejvyssi teplota pfi zpracovani: +30 °C
max. pfipustna relativni vihkost vzduchu 85 %

Doba zpracovani

pfi +10°C: cca 180 minut
pfi +20°C: cca 90 minut
pfi +30°C: cca 60 minut

Misici pomér

slozka A : slozka B = 100,0 : 20,0 hmotn. dild

Priprava materialu

Slozka A a slozka B se dodavaji v pfesné sladéném smésovacim poméru a
michaji se podle nasledujicich udaja.

Zamichejte slozku A, poté beze zbytku pfidejte slozku B.

Dikladné rozmichejte pomalu bézicim michadlem (maximalné 300 ot/min.), az
vznikne homogenni hmota beze Smouh. Je bezpodmine¢né nutné smés dikladné
rozmichat i na stranach a u dna, aby se tvrdidlo rovhomérné rozmisilo i ve svislém
sméru.

Doba michani min. 3 minuty.

Po rozmichani prelijte material do ¢isté nadoby a jesté jednou dikladné
promichejte.

Nezpracovavejte z dodavaného obalu!
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Teplota jednotlivych sloZek pfi michani musi byt nejméné +15 °C.

Spotieba ZpUsob pouziti Cca. spotfeba

jako uzaviraci natér (nefedény, pro jeden pracovni
krok)

Spotieba materialu mimo jiné zavisi na zpracovani, podkladu a konzistenci.
Uvedené hodnoty spotfeby slouzi pouze jako orientacni. Pfesné hodnoty spotifeby
je pfipadné nutné zjistit pfimo na objektu.

0,15 - 0,20 kg/m2

Skladba vrstvy uzaviraci natér na mineralni podklady
1. pfiprava podkladu
2. podkladni natér StoPox WL 213
3. StoDivers LS
4. uzaviraci natér StoPox WL 213 (1 - 2 pracovni kroky)

uzaviraci natér pro elektricky vodivé a nevodivé epoxidové povrchove upravy
1. pfiprava podkladu
2. uzaviraci natér StoPox WL 213 (1 - 2 pracovni kroky)

Nanaseni
uzaviraci natér na mineralni podklady

1. pFiprava podkladu

2. podkladni natér StoPox WL 213

StoPox WL 213 Ize v zavislosti na podkladu a podminkach pfi aplikaci fedit az
20 % vody.

spotreba: cca 0,15 - 0,20 kg/m? (nefedény)

3. StoDivers LS podle montazniho navodu

4. uzaviraci natér

ruéni zpracovani:

StoPox WL 213 Ize fedit az 15 % vody. Rozprostfete material pomoci stérky Sto-
Rakel s ozubenou gumou (ozubeni 2 mm) a kfizové jej pfejedte nylonovym
valeckem (Sto-Lackierwalze Nylon RS 8 nebo Sto Grof3flachenwalze Nylon RS 8
(katalog naradi Sto)).

Material je nutno nanaSet rovnomérné.

spotieba: cca 0,15 - 0,20 kg/m? (nefedény)
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Pfi zpracovani metodou airless se zvySuje spotfeba materialu o cca 10 az 20 %.

aplikace airless:
pokud se ma material stfikat metodou airless, musi byt spinény nasleduijici
pozadavky:

strojni tlak: min. 150 bar

velikost trysky: 0,023" az 0,043" (0,584 mm az 1,092 mm), napf¥. tryska 52300,
61700 nebo 62500 fy. Graco

dopravované mnozstvi: min. 3,8 I/min

stfikaci zafizeni: napf. Graco TexSpray Mark V

upozornéni: V zavislosti na odstinu a podkladu mGze byt pro dosazeni
stejnorodého vzhledu nutné provedeni vice pracovnich kroka (1 - 2).

méjte na zfeteli: Je tfeba chranit pfed pfimym slune€nim zafenim, vysokymi
teplotami a prGvanem bé&hem zpracovani.

uzaviraci natér pro elektricky vodivé a nevodivé epoxidové povrchoveé upravy

1. pfiprava podkladu
(napf. zakladni ¢isténi pfipravkem StoDivers GR a Cisticim polStarkem)

2. uzaviraci natér

ruéni zpracovani:

StoPox WL 213 Ize fedit az 15 % vody. Rozprostfete material pomoci stérky Sto-
Rakel s ozubenou gumou (ozubeni 2 mm) a kfizové jej pfejedte nylonovym
valeckem (Sto-Lackierwalze Nylon RS 8 nebo Sto Grof3flachenwalze Nylon RS 8
(katalog naradi Sto)).

Material je nutno nandSet rovhomérné.

spotieba: cca 0,15 - 0,20 kg/m? (nefedény)

aplikace airless:

pokud se ma material stfikat metodou airless, musi byt spinény nasleduijici
pozadavky:

strojni tlak: min. 150 bar

velikost trysky: 0,023" az 0,043" (0,584 mm az 1,092 mm), napf. tryska 52300,
61700 nebo 62500 fy. Graco

dopravované mnozstvi: min. 3,8 I/min

stfikaci zafizeni: napf. Graco TexSpray Mark V

PFi zpracovani metodou airless se zvySuje spotfeba materialu o cca 10 az 20 %.

upozornéni: V zavislosti na odstinu a podkladu mGze byt pro dosazeni
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stejnorodého vzhledu nutné provedeni vice pracovnich krokt (1 - 2).

upozornéni:

Pfi pozadavcich na ochranu osob podle VDE 0100-410 je tfeba vyhledat strukturu
povrchové Upravy v aktualni brozufe StoCretec o vodivych povrchovych Gpravach
podlah. Pfi namahani podlahy kancelafskymi zidlemi musi byt tyto Zidle vybaveny
koleCky typu ,W* podle DIN EN 12529. méjte na zfeteli: Je tfeba chranit pfed
pfimym slune¢nim zafenim, vysokymi teplotami a prdvanem b&éhem zpracovani.
Plniva pouzita k zajisténi svodivosti zplsobuji, Ze nelze zcela zabréanit vzniku
nerovnosti pfi valeCkovani.

Pro dosazeni vzhledové stejnorodé plochy doporu€ujeme zpracovani zafizenim
airless.

Je tfeba dodrzet opatfeni zajistujici bezpe€nost prace.

Tloustka vrstvy uzaviracich natérd je zprav. < 0,5 mm a sniZuje se v disledku
mechanického opotfebeni. Na to je tfeba brat zfetel vzhledem k poZzadované dobé
vyuzivani.

PFi zpracovani vodou feditelnych natérovych systéml je tfeba zajistit dostate¢né
vétrani. Je tfeba zabranit privanu. Jiny zpusob nanaseni materialu, pfili§ vysoka
vlhkost vzduchu a pfili§ nizké teploty (< +10 °C) mohou nepfiznivé ovlivnit vzhled
(rtzné stupné lesku).

Nerovnosti z vale¢kovani u uzaviraciho natéru se nelze pfi ruénim nanaseni zcela

vyvarovat.
Schnuti, tvrdnuti, doba do pfi +10 °C: cca 24 h
dalsiho zpracovani pfi +20 °C: cca 16 h

pfi +30 °C:ccal2 h

Cisténi naradi Okamzité po pouziti omyjte vodou, zatvrdly materiél Ize odstranit pouze
mechanicky.

Upozornéni, doporuceni, VSeobecné pokyny pro zpracovani na adrese www.stocretec.de a v pfiloze

speciality a zvlastnosti aktualni Technické pfirucky.

Dodani

Odstin omezeny vybér odstinll, barevna vzorkovnice RAL a StoColor System,

ca. RAL 7001, 7004, 7023, 7030, 7032, 7035, 7036, 7037, 7038, 7040, 7042,
7045, 7046 und

ca. RAL 1019, 1020, 3003, 4007, 4009, 5007, 5009, 5014, 5024, 6011, 6028,
6033, 6034, 7005, 7010, 7015, 7016, 7024, 7026, 7031, 7039, 8002, 8017, 9005

Obal kbelik a d6za
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Skladovani

Podminky pro skladovani Skladujte v suchu a pfi teplotach nad nulou. Chrarite pfed pfimym slune€nim
zafenim.

Doba skladovani V originalni nadobé do ... (viz obal).Nejlepsi kvalita v neotevieném originalnim

baleni je pfi dodrzeni podminek skladovani zaru€ena az do uplynuti max. doby
skladovatelnosti. Tu lze zjistit z €. Sarze na obalu.

Vysvétleni €. Sarze:

Cislice 1 = koncova Cislice roku, Cislice 2 + 3 = kalendarni tyden

priklad: 430 219419781 — doba skladovani do konce 30. kalendainiho tydne roku
2024

Po otevieni brzy spotfebuijte.

Viz baleni vyrobku

Skupina vyrobku Uzaviraci natér

Bezpecnost Tento produkt podiéha podle platné smérnice EU povinnosti oznaceni.
Ridte se bezpe&nostnim listem!
Bezpecnostni upozornéni se vztahuji na nezpracovany vyrobek pfipraveny
k okamzitému pouziti.

Zvlastni upozornéni
Informace a Udaje v tomto technickém listu slouzi napInéni obvyklého Gc€elu, resp. k zajisténi
bézné pouzitelnosti a jsou zaloZzeny na naSich znalostech a zkuSenostech. Nezbavuji v§ak
uzivatele odpovédnosti za vlastni kontrolu vhodnosti a pouZiti.
Aplikace, které v tomto technickém listu nejsou vyslovné uvedeny, jsou pfipustné teprve po
konzultaci. Bez schvéleni je provadite na vlastni riziko. To plati zejména pro kombinovani
s jinymi vyrobky.

Vydanim tohoto nového technického listu pozbyvaji platnost vSechny dosavadni technické
listy. Aktualni znéni je k dispozici na internetu.

Sto s.r.o

Cestlice 271

CZ - 25170 Dobfrejovice
Telefonni: 2-25 99 63 11
Fax: 2-25 99 63 88
info.cz@sto.com
WWW.Sto.cz
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